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◦ Inspección de piso:
▪ Planchas y soldaduras de piso:
• Efectuar inspección de soldaduras de piso según API 653 anexo C y anexo F.
• Verificar todas las áreas que posean corrosión.
• Se deben localizar aquellas áreas que posean corrosión, esta ocurre de muchas formas y varía

en grados de severidad, puede resultar en una pérdida de espesor uniforme en toda un área o en
áreas localizadas, también puede presentar picaduras.

◦ Inspección de áreas reparadas:
▪ Inspeccionar todas las zonas reparadas mediante soldadura, según API 653 anexo C y anexo F.

2.3 Criterios de Aceptación y Rechazo

Para inspección por partículas magnéticas, se establecen los siguientes criterios:
• Evaluación de soldaduras se aplicará ASME BPVC.VIII-1, apéndice 6.
• Sólo indicaciones que tienen dimensión superior a 1/16 pulg (1,5 mm) se considerarán relevantes.
• Estas normas de aceptación se aplicarán a menos que se especifiquen otras normas más restrictivas

para materiales específicos. Todas las superficies a examinar deberán estar libres de:
a) indicaciones lineales relevantes
b) indicaciones redondeadas relevantes mayores de 3/16 pulg (5 mm)
c) cuatro  o más indicaciones redondeadas relevantes en una línea  separados por 1/16 pulg (1,5

mm) o menos, de borde a borde.

3.0 Registros

No aplica.
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