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METROLOGIA APLICADA



CONCEPTOS BÁSICOS

Medir: Es determinar una magnitud comparándola con otra determinada previamente o también
comparar con un patrón conocido o bien desconocido.
Unidades de medida: Es un conjunto de unidades confiables y adecuadamente definidas las cuales 
satisfacen las necesidades de las mediciones.
Sistema Inglés: El sistema inglés también es conocido como sistema de pulgadas, es el utilizado por 
EE.UU. para interpretar sus mediciones.
Sistema Internacional: Es una versión moderna del sistema métrico, establecido por un acuerdo 
internacional en Octubre de 1960.El sistema es construido sobre la base que forman siete unidades 
mas dos complementarias, Todas las demás unidades derivan de estas unidades y son expresados en 
un sistema decimal .

Unidades de Medida



UNIDADES DE LOGITUD

SISTEMA METRICO DECIMAL

SISTEMA INGLES



SISTEMA INGLÉS DECIMAL

REGLA N° 1:

Para Convertir fracción común a decimal de pulgadas se divide el numerador por el
denominador.

• 1/8 pulg. = 1:8 = 0,125 pulg.
• 3/8 pulg. = 3:8 = 0,375 pulg.

REGLA N° 2

Para convertir decimal de pulgada a fracción común se divide la fracción de decimal sin la 
coma por 1 y tantos ceros como tenga en decimales.

• 0,875 pulg. = 875/1000 = 875:25 -1000:25 = 35/40 = 35:5 – 40:5 = 7/8 pulg.

REGLA N° 3

Regla de tres simple: La aplicación de esta regla es muy útil en la práctica, pues permite 
realizar cálculos de forma sencilla y rápida para realizar conversiones de unidades entre 
sistemas de unidades.



AREA (SUPERFICIE)



VOLUMEN



VOLUMEN



REGLA DE ACERO



PIE DE METRO



PIE DE METRO



PIE DE METRO



MICRÓMETRO



MICRÓMETRO



INDICADOR  DE CARATULAS
 (RELOJ COMPARADOR)



En la escala menor el 
resultado es dado 
con resolución de un 
1,00mm 

En la escala mayor el 
resultado es dado con 
resolución de 0,01mm 
pudiéndose estimar un 
tercer caso.

INDICADOR  DE CARATULAS
 (LECTURA DEL RELOJ)

La ventaja de este instrumento es que sirve para un gran número de 

mediciones como por ejemplo: planitud, circularidad, cilindricidad, 

esfericidad, concentricidad, desviación, desplazamiento, etc.

¿Qué se mide con los indicador de carátulas?



INDICADOR  DE CARATULAS
 (LECTURA DEL RELOJ)

Medición / Comparación

Ajuste a cero debe ser hecho utilizando un patrón con 
valor ya definido (Ej.. Bloques patrón) o  una superficie 

plana (Ej.. Mármol de granito)



INDICADOR  DE CARATULAS
 (MEDICIÓN / COMPARACIÓN)

Suma el valor 
moviéndose con 
respecto al valor del 
patrón

Resta el valor moviéndose  
con respecto al valor del 
patrón

Horario Anti-Horario



INDICADOR  DE CARATULAS
 (RECOMENDACIONES Y CUIDADO)

• Evite el error de paralaje observado la carátula del reloj en 
posición frontal

• Seleccione el reloj comparador mas adecuado para atender las necesidades de 
medición (tamaño, curso, lectura y tipo) 

• Monte el reloj siempre en posición perpendicular a la base 
de referencia para evitar errores en la lectura

• Proteja el reloj de impactos o fuerzas excesivas

• Para fijar el reloj por el cañón, introdúzcase lo máximo posible

• Use una base rígida para montar el reloj, y procure 
siempre dejarlo lo mas próximo posible a la base

• Después del uso, limpie la suciedad y marcas dejadas por 
los dedos en el uso. Use un paño limpio y seco  

• Guárdelo siempre en ambiente seco y limpio, de 
preferencia en su estuche



INDICADOR  DE CARATULAS
 (TIPOS DE RELOJ)

•Tamaño de la carátula: 4 tipos (Ø 40 – 50 – 75 – 90mm aprox.)

•Mecanismo y estructura: De acuerdo con la lectura y la exactitud, 
el principio de amplitud puede ser diferente, la estructura puede ser 
reforzada con bocina de rubí, ser a prueba de agua, polvo  etc. 

CONVENCIONAL CARÁTULA VERTICAL CON CURSO CORTO DOBLE LECTURA



EQUIVALENCIA PERNOS PULGADA NORMA SAE



IDENTIFICACIÓN DE GRADOS PERNOS



TORQUE DE PERNOS



AJUSTES Y TOLERANCIAS





AJUSTES Y TOLERANCIAS



AJUSTES Y TOLERANCIAS



AJUSTES Y TOLERANCIAS
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AJUSTES Y TOLERANCIAS
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AJUSTES Y TOLERANCIAS
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